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ble aire-gas-oxigeno
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ADVERTECIAS GENERALES:

AN

m Todas las operaciones de instalacion, manutencion, encen-
dido y calibracion tienen que ser efectuadas de personal califi-
cado, en el respeto de la norma vigente, al momento y en el
lugar de instalacion.

® Para prevenir dafos a cosas y a personas es esencial
observar todos los puntos indicados en este manual. Las indi-
caciones indicadas en el presente documento no exoneran el
Cliente/Utilizador de la observancia de las disposiciones de ley,
generales y especificacas, concemiente la prevencion de los
accidentes y el salvaguardia del ambiente.

B E| operador tiene que vestir prendas adecuadas, DPI: zapa-
tos, casco, efc...) y respetar las normas generales de seguri-
dad y prevencion riesgos.

® Para evitar riesgos de quemadura y fulguracion, el operador
no tiene que venir a contacto con el quemador y los relativos
aparatos de control durante la fase de encendido y la marcha
a alta temperatura.

m Todas las operaciones de manutencion ordinaria y extraor-
dinaria tienen que ocurrir a instalacion firme.

m Al objetivo de asegurar una correcta y segura gestion es de
basica importancia que el contenido del presente documento
sea llevado escrupulosamente a conocimiento y hecho obser-
var a todo el personal jefe al control y al ejercicio del aparato.

m E| funcionamiento de una instalacién de combustion puede
resultar peligroso y causar herimientos a personas o dafios a
los aparejos. Cada quemador tiene que ser provisto de dispo-
sitivo certificado de supervision y control de la combustion.

® E| quemador tiene que ser instalado correctamente para
prevenir cada tipo de accidental/no deseado transmision de
calor de la llama hacia el operador y al aparejo.

W | as prestaciones indicadas acerca de la gama de quema-
dores descrita en la presente ficha técnica son fruto de prue-
bas experimentales efectuadas cerca de ESA-PYRONICS.
Las pruebas han sido efectuadas empleando sistemas de
encendido, deteccidn de llama y supervision desarrolladas por
ESA-PYRONICS. El respeto de las menciondis condiciones
de funcionamiento no puede estar pues garantizado en el caso
sean empleadas instrumentaciones diferentes por las citadas
en el Catalogo ESA-PYRONICS.

ELIMINACION:

po

Para eliminar el producto atenerse a las legislaciones
locales en materia.

www.esapyronics.com
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NOTAS GENERALES:

/

B Segun la misma politica sin parar mejoria de la cali-
dad del producto, ESA-PYRONICS se reserva el dere-
cho a modificar las caracteristicas técnicas de lo mismo
en cualquier momento y sin preaviso.

m Consultando el sitio web www.esapyronics.com, es
posible descargar las fichas técnicas puestas al dia a la
Ultima revision.

m Los productos de la AGO-NxT estan disefiados, fabri-
cados y probados de acuerdo con las practicas de con-
struccion mas correctas y siguiendo los requisitos apli-
cables que se describen en la norma UNI EN 746-
2:2010 "Equipos de procesos térmicos - Parte 2:
Requisitos de seguridad para la combustion y para el
manejo y procesamiento de combustibles ". Se precisa
que los quemadores descritos en este boletin, se sumi-
nistran como unidades independientes, son exclui-
dos por el campo de aplicacion de la Directiva
Maquina 2006/42/CE no presentando elementos mévi-
les que no sean exclusivamente manuales

m Certificado en conformidad con la norma UN EN ISO
9001 de DNV GL ltalia.

®m Para la ESA-PYRONICS, el simbolo NXT tiene dos
significados relacionados entre si: NEXT GENERA-
TION, es decir, la nueva generacion de quemadores
que mantienen la funcionalidad, la fiabilidad y el rendi-
miento. NOx TECHNOLOGY ahorro energéticas y
bajas emisiones contaminantes.

CERTIFICACIONES:

Los productos estan conformes a los requisitos por el mercado
Euroasiatico (Rusia, Bielorrusia y Kazajstan).

EAL

CONTACTOS / ASISTENCIA:
N

/... \d

Ventas Internacionales:
Pyronics International s.a.
Zoning Industriel, 4éme rue
B-6040 Jumet - Belgium
Tel +32.71.256970

Fax +32.71.256979
marketing@pyronics.be

Oficina principal:

Esa S.p.A.

Via Enrico Fermi 40
24035 Curno (BG) - Italy
Tel +39.035.6227411
Fax +39.035.6227499
esa@esacombustion.it

www.esapyronics.com
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La serie AGO-NXxT identifica una familia de quemadores
laterales a llama larga con combustion aire, oxigeno &
gas combustible. A segunda de la talla y las condiciones
de empleo, los quemadores AGO-NxT garantizan una
sustancial disminucién de las emisiones contaminantes,
CO & NOx y menores consumos respeto los quemado-
res tradicionales, ofreciendo al mismo tiempo considera-
bles ventajas en términos de flexibilidad del proceso de
caliento.

APLICACIONES

m Hornos de fusion de fritas.

®m Hornos de fusiéon a bafo.

®m Hornos walking beam.

® Hornos walking earth.

® Hornos pusher type.

m Hornos caliento caldero/receiver.

CARACTERISTICAS
GENERALES:
m Potencialidad: de 700 a 4400 kW
B Presion aire al quemador: 50 mbar
m Presion gas al quemador: 50 mbar min
m Presion 02 al quemador: 200 mbar min

® Dobla modalidad de combustion:

e FLAME con detecciéon UV

¢ FLAMELESS para ULTRA bajas emisiones de NOx
® Muy bajas emisiones de NOx y CO con la operacion
de aire / combustible
B NOx funcién de la pureza de O2 (min.90%), tempera-
tura del proceso y el ajuste de la relacién estequiométri-
ca.
m Relacién de alcance 5:1
® Temperatura maxima de uso: 1600°C

COMPOSICION MATERIALES:

m Cuerpo del quemador: acero carbono
m Colector gas: hierro fundido G25
m Difusor de aire: cemento refractario (T.max=1750°C)
® Tuberia de gas / oxigeno: AISI304/AISI310S
m Colector 02 AlSI304/316

AGO-NXT - E3700AGO rev. 01 - 31/05/12

F3700AGOI03

www.esapyronics.com
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PARAMETROS POTENCIALIDAD Y LARGO LLAMA

El encendido de los quemadores AGO-NxT ocurre a tra-
vés de quemadores piloto de la serie PBC-FR/X. La
deteccion es efectuada por una fotocélula UV-2 (no sumi-
nistrado).

La adopcion de sistemas de control de incendios es muy
recomendable en todos los sistemas operativos a tempe-
raturas inferiores a 750 ° C (UNI EN746-2).

Modelo Potencialidad saollang Encendido Deteccion
kW mm
AGO-7-NxT 700 2200 42PBC-FR/X uv-2
AGO-8-NxT 1000 3000 42PBC-FR/X uv-2
AGO-9-NxT 1500 4000 64PBC-FR/X uv-2
AGO-10-NxT 2000 4800 64PBC-FR/X uv-2
AGO-11-NxT 2800 5800 86PBC-FR/X Uv-2
AGO-12-NxT 3600 6500 86PBC-FR/X uv-2
AGO-13-NxT 4400 7200 86PBC-FR/X uv-2
DESCRIPCION

Los quemadores AGO-NxT son quemadores LOW NOx y
aplican los mas recientes descubrimientos técnicos para
garantizar bajas emisiones de NOx y CO, sin dejar de ser
funcional incluso a bajas temperaturas de la camara
durante el arranque en frio. Los quemadores aire-oxige-
no-combustible serie AGO-NxT pueden ser utilizados sea
en modalidad aire-combustible que oxigeno-combustible,
que "mezcla" aire-oxigeno-combustible.

Estos estan disefiados para la generacion de una tempe-
ratura de llama alargada y media / alta cuando se opera
como un quemador "tradicional" a aire que cuando se
opera en modo de oxigeno. Los quemadores son de un
rendimiento sélido, con dimensiones y pesos contenidos,
con entradas de aire, oxigeno y gas separados, mezcla
en la boquilla (imposibilidad de vueltas de llama).

EXHAUST STRONG
RECIRCULATION

D3700AGOI01

La tecnologia de combustion polietapico, combinado con
la recirculacion fuerte de los gases de combustion, ase-
gura una baja emision de NOx y CO. Cuando la aplica-
cion se requiere esta version FLAMELESS cumple con

www.esapyronics.com

los estandares mas exigentes en términos de emisiones,
mientras que el mantenimiento de las mismas presiones
de aire de suministro, y el oxigeno que la version estan-
dar.
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PRESTACIONES QUEMADORES

Kcal/Nm3, situado en la camara de combustion sin

Las potencialidades, largo y velocidad de llama son
referidas a quemador alimentado a gas natural, 8600

®m Funcionamiento MIN/MAX (ON/OFF)
B Temperatura de la camara 1200°C
m Contenido de O2 en las gases ~ 2%

MAXIMO POTENCIALIDAD - AIR / NG

presion sobre el nivel del mar.

AGO-NXT - E3700AGO rev. 01 - 31/05/12

Quemador modelo

Parametro AGO-7 | AGO-8 | AGO-9 | AGO-10 | AGO-11 | AGO-12 | AGO-13
5 Potencialidad quemador [kW] 700 1000 1500 | 2000 2800 3600 4400
g Flujo de aire combustién [Nm3/n]| 770 1100 1650 | 2200 3080 3960 4840
§ Flujo de gas natural [Nm3/h] 70 100 150 200 280 360 440
% Presién aire entrada quemador [mbar] 50
a Presion gas entrada quemador [mbar] 50
POTENCIALIDAD MINIMA - ARIA/NG
Parametro Quemador modelo
AGO-7 | AGO-8 | AGO-9 | AGO-10 | AGO-11 | AGO-12| AGO-13
c | Potencialidad quemador (2% O2) [kW] 120 170 250 350 470 600 730
E Flujo de aire combustion [Nm3/h] | 132 187 275 385 517 660 800
'g Flujo de gas natural [Nm3/h] 12 17 25 35 47 60 73
% Presion aire entrada quemador [mbar] 1.5
- Presién gas entrada quemador [mbar] 1.5
MAXIMO POTENCIALIDAD - 02/NG
Parametro Quemador modelo
AGO-7 | AGO-8 | AGO-9 | AGO-10 | AGO-11 | AGO-12 | AGO-13
x | Potencialidad quemador (2% O2) | [kW] 700 1000 1500 | 2000 2800 3600 4400
g Flujo de oxigeno [Nm3/h] 143 210 315 420 588 756 924
% Flujo de gas natural [Nm3/h] 70 100 150 200 280 360 440
..§ Presion O2 entrada quemador [mbar] 200
o Presion gas entrada quemador [mbar] 50
POTENCIALIDAD MINIMA - 02/NG
Parametro Quemador modelo
AGO-7 | AGO-8 | AGO-9 | AGO-10 | AGO-11 | AGO-12| AGO-13
- | Potencialidad quemador (2% Oz2) [kW] 120 170 250 350 470 600 730
E Flujo de oxigeno [Nm3/h] 25 36 53 74 99 126 153
'g Flujo de gas natural [Nm3/h] 12 17 25 35 47 60 73
% Presion O2 entrada quemador [mbar] 8
o Presion gas entrada quemador [mbar] 1.5
www.esapyronics.com 5
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TABLERO EMISIONES NOx

COMBUSTION ESTANDAR (FLAME) - AIRE / COMBUSTIBLE
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G3700AGOI01

COMBUSTION SIN LLAMA (FLAMELESS) - AIRE / COMBUSTIBLE
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G3700AGOI02

Quemador al 100% potencialidad con 10% exceso de aire
El valor de las emisiones esta sometido a variaciones dependientes de muchos factores cual:
- Temperatura de ejercicio del horno.
- Temperatura aire calentado.
- Exceso de aire.
- Composicion quimica del combustible.
El valor garantizado sera fijado por lo tanto, caso por caso, segun las condiciones comunicadas por el cliente.

www.esapyronics.com 6
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DIAGRAMA DE LAS POTENCIALIDADES

AGO-10-NxT
AGO-11-NxT
AGO-12-NxT
AGO-13-NxT

AGO-7-NxT
AGO-8-NxT
AGO-9-NxT

100

\ ~N
RN
AN
N

Presion entrada quemador [mbar]
=
\
~

//

| ///

10 100 1000 10000

Total de las tasas de flujo de aire @ 30°C [Nm3/h]
G3700AGOI03
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ESQUEMA DE FLUJO - REGULACION DE ZONA

AIR LINE FOR PILOT BURNERS $

¢ ¢

GAS LINE FOR PILOT BURNERS $

GAS INLET ™ Q:E [o]"

IGNITION
@ @ STABILIZATION

INLET

02 INLET =

D3700AGOI02

Descripcion Incluso No Incluso
Valvula de bola de interceptacion gas
Orificio del medidor de flujo de aire DP
Solenoide de seguridad de gas
Valvula de gas modulante
Limitador del flujo de gas
Valvula interceptacion aire
Orificio del medidor de flujo de aire DP
Valvula de aire modulante
Valvula interceptacion oxigeno
10 | Orificio calibrado del DP oxigeno
11 | Vélvula de oxigeno modulante
12 | Orificio calibrado lectura O2 purge
13 | Valvula regulacion O2 purge
14 | Solenoide del piloto de la valvula de gas
15 | Valvula interceptacion aire piloto
16 | Transformador de encendido quemador piloto
17 | Quemador AGO-NxT X
18 | Fotocélula para deteccion de llama
19 | Control de llama
20 | Transmisor de presion de aire
21 | Transmisor de presion de oxigeno
22 | Transmisor de presion de gas

v
(OOO\IO)U'IAQ)I\J—\%

X XL X | [ D<) <] ><) <] X< <] X< <] X< X< <] X< <] X[ ><| X<

www.esapyronics.com 8
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ADVERTENCIAS

B | os quemadores de la serie AGO-NXT se utilizan
para instalaciones fijas.

m E| encendido de los quemadores debe realizarse
siempre a minima potencia, modulando hacia la maxima
permitiendo de conmutacion facil y reduciendo la pre-
sion de salida excesiva.

®m Por todas las aplicaciones a baja temperatura (hasta
750°C) el encendido del quemador y el mando de las
valvulas de solenoide del gas combustible tienen que
ser ejecutados por un aparato de control quemador cer-
tificado.

m Verificar la correcta conexion de las lineas eléctricas
después de la instalacion. Antes de encender el quema-
dor, comprobar la exactitud de los valores de la presion
de oxigeno, aire y gas combustible.

m E| quemador puede funcionar en un rango de poten-
cia diferente de aquel indicado en la presente documen-
tacion, conque sugerido por ESA-PYRONICS en funcién
de la aplicacion y las condiciones de presion de ejercicio
notas. Funcionamientos con potencias excesivas pue-
den comprometer el rendimiento y la vida misma del
quemador. En tal caso, automaticamente las condicio-
nes generales de garantia decaen y ESA-PYRONICS
no se cree responsable de eventuales dafios a cosas o
a personas.

www.esapyronics.com

m En caso de que se presentaran perturbaciones a otras
instrumentaciones durante la fase de arranque del que-
mador, utilizar, por la conexién del cable AT ( Alta
Tension) al electrodo de encendido, el conector con filtro
de ruido.

B Evitar efectuar encendidos cercanos del quemador
para no sobrecalentar los aparatos de mando del siste-
ma de encendido (valvulas y transformadores).
Considerar un tiempo minimo entre un encendido y la
siguiente igual a la suma del tiempo de prepurga y el pri-
mer tiempo de seguridad, incrementado de al menos 5
segundos (en todo caso, no efecties mas de 2 encendi-
dos por un periodo de 30 segundos).

B Solo obrar sobre el quemador y sobre los aparatos
conexos sin fuente de alimentacion. En caso de funcio-
namiento defectuoso del mismo, seguir las indicaciones
del presente manual en el capitulo Manutencién, o pon-
gase en contacto con el servicio de la ESA-PYRONICS.

®m Cualquier modificaciéon o reparacion realizada por ter-
ceros puede comprometer la seguridad de la aplicacion
y anula automaticamente los términos y condiciones de
garantia.
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INSTALACION

Los quemadores de la serie AGO-NxT generalmente son
montados en pared o a béveda.

La luz transportada por el alojamiento del bloque quema-
dor tiene que prever un espacio libre alrededor del mismo
que tendra que ser llenado sucesivamente con esterilla
de fibra ceramica. (Véase también la hoja de datos).

Es obligatorio el empleo de flexibles en AlSI por la cone-
Xién de las lineas aire, oxigeno y gas al quemador. Las
entradas son provistas de bridas (UNI o ESA-PYRO-
NICS) o la versién roscada en funcion del tamafio del
quemador.

Por la instalacion, seguir cuidadosamente las instruccio-
nes:

1 - insertar sobre la pared horno (pos.01) la guarnicién
cuerpo quemador (pos.02)

2 - levante el quemador (pos.03) y asegurar a los presos
(Pos.04), verificando que la junta (pos.02) no
se mueve o se deforme.

3 - apretar los tornillos.

4 - conectar las lineas oxigeno al quemador y soldar las
bridas aire y gas combustible a las tuberias.

D3700AGOI03

www.esapyronics.com
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FICHA MONTAJE SOBRE PARED HORNO

WALL THICKNESS > DIFFUSER LENGTH

I
_ N

WALL THICKNESS = DIFFUSER LENGTH

WALL THICKNESS < DIFFUSER LENGTH

:

D3700AGOI04

www.esapyronics.com 11
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ENCENDIDO - CALIBRADO

Las operaciones indicadas en el siguiente capitulo deben
ser ejecutadas por personal técnico experto o habilitado.
La inobservancia de las instrucciones puede engendrar
condiciones de peligro.

1 - Verificar que la presion de aire, oxigeno y gas combu-
stible estan dentro del rango permitido o en todo caso en
la fase de disefo.

2 - Regular las presiones de trabajo e intervencion de los
aparatos de seguridad de la planta de combustion, sean
ellos individuales por quemador o generales por la plan-
ta de combustion, cual: reductor de presidén gas, valvula
de bloque, valvula de alivio, interruptores de presion, etc.
Aparentar la intervencién de todos los aparatos de segu-
ridad, comprendido la intervencion de exceso de tempe-
ratura de seguridad, averiguando que los aparatos de
bloque del combustible actiuen correctamente.

3 - Activar el aparato de control del quemador y ejecutar
algunas tentativas de encendido del quemador piloto (*)
hasta que el quemador mismo se enciende. Durante la
ejecucioén de las tentativas de encendido, actuar sobre la
vélvula de regulacién gas vy, partiendo de la posicién de
total cierre, abrirla gradualmente hasta a conseguir el
encendido del quemador principal.

4 - Ejecutar repetidas tentativas de encendido a la minima
potencia de los quemadores, con una amplitud maxima,
para averiguar de ello la fiabilidad del encendido y la esta-
bilidad de llama durante la regulacion.

(*) Para la operacion de encendido y calibraciéon del que-
mador piloto, ver el boletin de E3280.

PLAN GENERAL DE MANUTENCION

Operacion Tipo LT r:gomenda- Notas
Conector alta tension electrodo que- averiguar integridad del plastico externo
mador piloto a 0] anual y oxidacion del conector interior y el ter-
P minal electrodo
Electrodo encendido o anual reemplazar en el caso de que la resisten-
quemador piloto cia terminal en Kantal se consume.
averiguar del interior presencia de even-
tuales grietas en lo refractario a cada
Intearidad difusor aire E anual parada del horno por manutencion. Las
g eventuales grietas tienen que ser llena-
das con adecuado refractario o fibra liqui-
da.
Limpieza de cristal fotocélula 0] semestral red_uce a tres meses en un ambiente pol-
voriento.
Sustitucion fotocélula 0] de fu1n(::.i?)(r)1(z)ar?1.iento en todo caso cada 2 afios.
S’ustltucwn gu*arnlcmnes lado aire, o bienal vd. nota
oxigeno y gas (*)
. L. repetir todos los pasos de la seccion
Calibracion del quemador 0] anual "ENCENDIDO Y CALIBRADO"
Averigua lanza del petréleo o anual Asegurese de que el aire comprimido y la
perforaciéon de petréleo no se ocluyen.

NOTAS:
Leyenda: O = Ordinaria / Extraordinaria = E

(*) Se recomienda reemplazar las juntas en el gas después de cada desmontaje de la linea de suministro de gas

y de utilizar juntas de alta temperatura.

www.esapyronics.com
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MANUTENCION ORDINARIA

Por un correcto desmontaje y una mejor manutencion de
los quemadores AGO-NXxT, seguir escrupulosamente las
siguientes instrucciones con instalaciéon apagada.

LIMPIEZA DE VIDRIO FOTOCELULA

1 - Asegurese de que el dispositivo de control del que-
mador no esta conectado.

2 - Desconecte el suministro de energia eléctrica de la
fotocélula (pos. 01) y la linea de enfriamiento (donde pre-
sente pos. 07).

3 - Desenrosque el adaptador de aluminio (pos. 06) en
el gas de base del colecttor, la eliminacién de la barrera
completa con el espaciador.

4 - Desenrosque el union de aluminio a partir de la insta-
lacién de aislamiento de teflon (Pos. 03) y extraer el vidrio
de cuarzo (Pos. 05).

5 - Limpiar el vidrio de cuarzo con un pafo blando y reen-
samblar el todo, teniendo cura de averiguar la correcta
posicion del mismo y de las guarniciones (pos. 04) entre
el separador de aluminio y aquel de teflén, antes de apre-
tar.

6 - Restablecer los tubos de refrigeracion y cableado
eléctrico.

7 - Compruebe si hay deteccidon de llama apropiado por
la fotocélula.

D3700AGOI05

www.esapyronics.com
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MANUTENCION EXTRAORDINARIA

Por un correcto desmontaje y una mejor manutencion de
los quemadores AGO-NXT, seguir escrupulosamente las
siguientes instrucciones con instalacion apagada.

QUEMADOR EN BLOQUE

En condiciones de bloque del quemador hacer refe-
rencia a las indicaciones del aparato de control que-
mador y al manual relativo para identificar de ello la
causa. En seguida son indicadas las principales
casuisticas:

m Deteccion de llama ilegal: bloque debido a la detec-
cion de una sefal de llama ilegal durante las fases qué
preceden el encendido o después de que siguen el apa-
gamiento. Las causas se pueden encontrar en el siste-
ma de deteccion (sonda dafada o presencia humedad)
o bien en un pérdida gas de la valvula de seguridad que
permite al quemador de quedar encendido.

mFallos de encendido: bloque debido a la fallida for-
macion de llama durante el arranque. Las causas se
pueden encontrar en el sistema de encendido (ausencia
de chispa, electrodos dafiados 0 no en posicién correc-
ta) en la mala regulacion de los flujos combustible y
comburente o en el sistema de deteccién (sonda dafa-
da o cables interrumpidos). En el especifico, en los pri-
meros dos casos la llama no se ceba, mientras en el ulti-
mo caso la llama se forma pero el aparato de control
quemador no esta capaz de notarla.

www.esapyronics.com

m Pérdida senal llama: bloque debido a la pérdida de la
sefal llama durante el normal funcionamiento del que-
mador. Las causas se pueden encontrar en la regulacion
de los flujos de aire comburente y combustible (variacio-
nes rapidas de los flujos, regulacion fuera rango admiti-
do) o en el sistema de deteccion (sondas dafadas,
sucias o mal posicionadas).

SUSTITUCION FOTOCELULA

1 - Asegurese de que el dispositivo de control del quema-
dor no esta conectado.

2 - Desconecte el suministro de energia de la fotocélula y
la linea de enfriamiento (donde presente).

3 - Desenrosque la conexion del tubo de aluminio en la
base del colector de gas, removiendo el espaciador com-
pleto de fotocélula.

4 - Atornille la nueva pieza en la misma posicion después
de verificar la posicion correcta del espaciador de vidrio
aislante entre el aluminio y teflon.

5 - Restablecer los tubos de refrigeracién y cableado
eléctrico.

6 - Compruebe si hay deteccion de llama apropiado por
la fotocélula.
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DIMENSIONES MAXIMAS OCUPADAS - AGO-NxT
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Modelo Quemador DN “A” DN “B” oC oD oE [mm] | @F [mm] G [mm] H [mm] L [mm]
AGO-7-NxT 150 40 Rp 3/8” |Rp 1.1/2" 364 384 263 387 602
AGO-8-NxT 200 50 Rp 3/8” |Rp 1.1/2" 430 450 273 412 657
AGO-9-NxT 250 65 Rp 1/2” Rp 2” 524 544 348 442 678
AGO-10-NxT 300 65 Rp 1/2” Rp 2” 580 600 368 472 767
AGO-11-NxT 350 80 Rp 3/4” DN65 700 720 368 488 790
AGO-12-NxT 400 80 Rp 1” DN80 760 780 397 563 954
AGO-13-NxT 400 100 Rp 1.1/4” | DNB80 865 890 417 613 958
Modelo Quemador Mmm]| Nimm] | Pmm] | Q[mm] |OR [mm]| S [mm] | T [mm] | W [mm] ©Z [mm] Masa [Kg]
AGO-7-NxT 695 803 45 71 450 15 140 732 Rp 3/4” 146
AGO-8-NxT 750 858 45 89 520 20 160 785 Rp 3/4” 201
AGO-9-NxT 825 940 65 89 630 30 190 941 Rp 1” 342
AGO-10-NxT 933 1050 65 115 680 25 210 1050 Rp 1” 429
AGO-11-NxT 976 1102 80 115 810 30 250 1135 Rp 1.1/4” 608
AGO-12-NxT 1105 1220 80 115 900 30 280 1317 Rp 1.1/4” 803
AGO-13-NxT 1132 1269 80 115 980 25 310 1335 Rp 1.1/4” 1000
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SIGLA DE PEDIDO - QUEMADOR COMPLETO

e e e w

Modelo 0 04 Encendido
AGO-7-NxT 7 Piloto P*
AGO-8-NxT 8 Sin Encendido NI
AGO-9-NxT 9
... (v.tab. potencialidad) |

0 Deteccion de llama
Combustible 0 UV flame detection uv*
Sin deteccion de ND
Metano CH4 * llama
GLP GPL
Gas pobre (') GP
06 Modalidad llama
Standard burner F*
Flameless burner FL
Brida tipo
A debujo ESA E*
A debujo cliente C

Las siglas contrasefiadas por el asterisco (*) identifican los estandares.
Notas:

' Ejecucion especial ejecutada en funcion de las caracteristicas del gas.
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